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Plaskolite es lider en la fabricacién de lamina
acrilica de proceso continuo Optix®, lamina
acrilica modificada para impacto Duraplex®,
resina acrilica, lamina de poliestireno, lamina
acrilica de espejo Fabback® y lamina de
copoliéster Mustang™.

La lamina Mustang™ se fabrica con resina de
copoliéster Eastman Tritan™, certificada por
GREENGUARD. La resina de copoliéster Eastman
Tritan ha sido probada bajo estrictos requisitos
de pruebas de emisiones en interiores y se ha
determinado que es un material con emisiones
muy bajas. Los productos GREENGUARD

se someten a pruebas periodicamente para
garantizar que cumplan con los requisitos de
emisiones de GREENGUARD. Los sefialamientos
fabricados con la lamina Mustang para
aplicaciones en interiores se beneficiaran con

la Certificacion GREENGUARD de la resina de
copoliéster Eastman Tritan.

Una version imprimible de la certificacion de
la resina de copoliéster Eastman Tritan esta
disponible en www.greenguard.org.
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Sienta la libertad al
momento de maquinar con
la fuerza incomparable de
la lamina Mustang™
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Lo mejor en resnstencna y
flexibilidad

La lamina Mustang de Plaskolite se fabrica con
proceso continuo usando copoliéster Eastman
Tritan™. Es excepcionalmente fuerte, con una
resistencia a la par de la del policarbonato y la.
mitad del peso del vidrio. Fabricada con tecnologia
de capa protectora contra UV de resultados '
comprobados, la ldamina Mustang se recomienda
para aplicaciones en interiores y/o exteriores,
entre las que se incluyen sefalizacion, encristalado,
accesorios, exhibidores y tragaluces. Es adecuada
para usarse en cualquier aplicacion en la que sea
conveniente contar con caracteristicas increibles

de resistencia, transparencia, resistencia a la
temperatura y facilidad para la decoracion y el
maquinado. Obviamente existen otros materiales
fuertes, pero nunca antes una lamina de esta
resistencia ha mostrado tanta flexibilidad.

Moldeado térmico con estética
de diseno

La lamina Mustang es la alternativa perfecta para
el policarbonato, ya que ofrece ciclos mas cortos
de calentamiento y enfriamiento, mejores detalles
luego del moldeado y mejor distribucion del
material. Con la lamina Mustang, usted obtiene

la resistencia y la facilidad de moldeado que
necesita, sin sacrificar la estética de disefio que sus
clientes exigen. Debido al poco calor requerido
para el moldeado, la lamina Mustang previamente
decorada con elementos graficos de vinil puede
someterse al moldeado térmico. Incluso el

proceso unico de moldear una lamina de plastico
con vinil previamente aplicado en la segunda
superficie es una opcion con la lamina Mustang.

Ahorre tiempo y dinero

La lamina Mustang ofrece todas las ventajas del
policarbonato sin sus limitaciones de proceso

y maquinado. Tiene ciclos mas cortos de
calentamiento y enfriamiento, mejores detalles de
moldeado, mejor distribucion del material y no
requiere secado previo. Esto le permitira ahorrar

en costos de energia, mano de obra y produccion.

iLa mas
reciente
generacion de
material para
senalizacion
de Plaskolite!

La lamina Mustang se impone
a la competencia con sus
caracteristicas sobresalientes:

* Resistente * Moldeable

* Facilidad en la térmicamente
fabricacion de partes * Resistente a la
* Resistente a la intemperie

temperatura * Transparencia
* No se requiere secado previo  excepcional

Especificaciones del material de la
lamina Mustang

* Disponible en acabado transparente o blanco;
otros colores se fabrican sobre pedido

* Laminas planas o rollo

+ Espesores desde 2.54 mm (0.100”) hasta
6.35 mm (0.250")

* Anchos de hasta 2.67 m (105”)

* Para aplicaciones en interiores o en exteriores

* Proteccion UV para filtrar longitudes de onda
daninas

* Facilidad para decorar con pintura, vinil o tintas
para serigrafia

Temperatura de moldeado térmico vs. espesorf

de la lamina. Condiciones de moldeado _
térmico de la lamina Mustang: 3 a 4.5 mm
(0.118 a 0.177”) de espesor.
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Condiciones de la lamina Mustang

Propiedades m 0150 T
Rango 6ptimo de temperatura para moldeado (°F) 310-340 320-350 330-360
Temperatura 6ptima para moldeado (°F) 325 340 350
Tiempo de calentamiento con horno de 4-5 minutos 4-5 minutos 4-5 minutos
calentamiento de un lado
Temperatura de liberacion de la parte moldeada (°F) 180-185 180-185 180-185
Temperatura 6ptima del molde (°F) 180 180 180

MD <5% <4% <3%

D + 5% + 5% + 5%

Las temperaturas para el moldeado térmico fueron generadas a partir de
un Iiasﬁdor de 60.9 x 91.4 cm (24” x 36”) usando solamente elementos
su';ieriores de calentamiento. Las temperaturas fueron medidas en la

parte superior de la ldmina usando un detector de temperatura IR enfriado
por agua. Los ajustes del horno se cambiaron para lograr un tiempo de
calentamiento de 4-5 minutos. Las pruebas de campo han indicado que las
temperaturas 6ptimas son ligeramente menores que las indicadas aqui.
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Propiedades fisicas de la lamina Mustang/
Policarbonato de grado de senalizacion

Propiedades Método de Unidad Mustang Policarbonato con
prueba grado de sefalizacién
Peso especifico ASTMD792 = 1.18 1.20
Transmision de la luz con un ASTMD1003 % 85 87 J

espesor de 3 mm (0.118”)

Dureza Rockwell ASTMD785 M34, R119 M70,R118

Resistencia a la tension, maxima ASTMDG638 | Ib/pulg? (psi) 7,200 9,500
Médulo de tension ASTMDG38 | Ib/pulg? (psi) | 230,000 285,000
Resistencia a la flexion ASTMD790 | Ib/pulg? (psi) 9,500 13,500
Médulo de flexion ASTMD790 | Ib/pulg? (psi) | 230,000 340,000
Resistencia a la compresion ASTMDG95 | Ib/pulg? (psi) 14,300 12,500
;{e;‘;si'r“:'f‘o‘"l 'Z"S‘P)acc‘gnlln:ﬂegsm ASTMD256A Pi(e;illz//[i’;]g 1920 12-16

Resistencia al impacto Izod, hasta | AsTMD256A Pies—lb/{:u]g Sin fractura
3.17 mm (0.125"), sin muesca (Ft-Ib/in)

Resistencia al impacto de bola en No estandar | Pies-Ib (Ft-1b)
caida libre, dardo de 2.5 cm (17)
de diametro con un espesor de

6 mm (0.236”)
@ 22.8°C (73°F) >200 > 200
@-17.8°C (0°F) >200 No probado
Térmicas | | |
Coeficiente de expansion térmica ASTMD696 | pulg/pulg/°F 3.9x10°* 3.75x10%
Temperatura de deflexién por calor | ASTMDG648 °F (°C)
a 264 Ib/pulg? (psi) 194 (90) 260 (127)
a 66 Ib/pulg? (psi) 210 (99) 280 (138)

Comparaciones generales de la lamina
Mustang/el Policarbonato

Caracteristica Lamina Mustang Policarbonato

Lamina previamente secada No Si

Intemperizacién Usa tecnologia de capa superior Usa tecnologia de capa superior
UV coextruida UV coextruida

Temperaturas de moldeado 154.4-182.2°C (310-360°F) 176.7-204.4°C (350-400°F)

Grado de detalle del Excelente Buena

moldeado

Peso especifico (g/cc) 1.18 1.20

Moldeado con vinil Excelente Dificil

Estas sugerencias y datos se basan en informacion
que consideramos confiable. Se ofrecen de buena
fe, pero sin garantia alguna, ya que las condiciones y
los métodos de uso estan fuera de nuestro control.
Recomendamos que el usuario potencial determine
la idoneidad de nuestros productos y sugerencias
antes de adoptarlos a escala comercial.



